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HOCHPR#ZISES"

RAUHEITSMESSGER#T

Universeller Einsatz in Werkstatt und 

Messraum, eingebauter Thermodrucker 

f!r Messwerte, Pro®l und Traganteil, 

automatischer Ausdruck (nur DH-8) nach 

der Messung m#glich, Messspeicher f!r 

Messwerte. Grosse Auswahl an Messtas-

tern f!r nahezu alle Messaufgaben. 

Einfache Men!f!hrung, mehrsprachig. 

Toleranzanzeige bei !berschrittenen 

Messwerten. 

Von der einfachen Rauheitsmessung 

ohne Zubeh#r direkt auf der Maschine 

!ber Messungen im Messraum mit Stativ, 

Spezialtastern und weiterem Zubeh#r bis 

zur Erfassung von Konturen. Das DIAVITE"

DH-8 und das COMPACT"II bieten die 

gr#sstm#gliche Flexibilit$t in der Beurtei-

lung der Ober¯$cheng!te.

MESSTASTER

Die Messtaster sind das Herzst!ck der 

Messger$te, sie bestimmen weitgehend 

die Pr$zision der Messwerte. Die grosse 

Auswahl an Tastern f!r viele Messaufga-

ben, welche bisher als unl#sbar erschie-

nen, sind das Ergebnis von jahrzehnte-

langer Erfahrung im Bau solcher Ger$te. 

Durch die integrierte Bezugsebene in den 

Vorschubapparaten werden genaue Mes-

sungen auch mit Tastern ohne Gleitkufen 

m#glich, damit werden auch die Eins$tze 

der Ger$te ̄ exibler.

DIAVITE ±  
PR"ZISE MESSUNGEN 
MIT DH-8 & COMPACT I I

FLEXIBILIT#T

Das DIAVITE"DH-8 und COMPACT"II sind 

mehr als nur ein Rauheitsmessger$t, ideal 

f!r den Einsatz in der Werkstatt. Sie eignen 

sich genau so gut f!r h#here Aufgaben im 

Messraum, wo es ohne Probleme mit op-

tionalen PC-Programmen anspruchsvolle 

Messaufgaben l#sen kann. Das passende 

Zubeh#r hilft bei der Bew$ltigung der t$gli-

chen Messaufgaben in idealer Weise.
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LINEARIT#T"UND"

MESSGENAUIGKEIT

Seit 1995 bew$hrt sich die von DIAVITE 

erstmals angewandte «Analoge Hall-

Effekt-Technologie» mit hochlinearem 

Ausgangssignal. Damit werden !berdurch-

schnittlich hohe Linearit$ten erzielt. Durch 

die genaue De®nition der Gr!n-Phase f!r 

die optimale Tastspitzen-Position mittels 

Pfeil im Anzeigebalken werden Messungen 

mit Tastern ohne Gleitkufe bei DIAVITE"

DH-8 und COMPACT"II jetzt noch genauer. 

Es sind nicht nur normale Werkstattger$te, 

dank den neuen, vielf$ltigen M#glichkeiten 

k#nnen die Ger$te auch f!r wesentlich 

weitergehende Anwendungen eingesetzt 

werden.

TASTER

Eine ̄ exible Anwendung eines Rauheits-

messger$tes wird nur durch eine vielf$ltige 

Auswahl an Tastern erreicht. F!r DIAVITE"

DH-8 und COMPACT"II  stehen !ber 15 

verschiedene Taster zur Verf!gung. Dank 

der Bezugsebene im Vorschubapparat 

VHF sind auch pr$zise Messungen mit 

kufenlosen Tastern kein Problem mehr.

Das passende Zubeh#r erg$nzt DIAVITE"

DH-8 und COMPACT"II  in idealer Weise 

und erlaubt auch Messungen von kleinsten 

Teilen.



4

LIEFERUMFANG

!" Anzeigeger$t DIAVITE COMPACT II

!" Vorschubeinheit VH oder VHF 

!" Standardtaster SH

!" Adapter mit Verbindungskabel

!" Eichnormal Metall Ra = 3.00

!" Netzger$t

!" USB-Anschlusskabel

!" Schraubenzieher

!" Bedienungsanleitung + Kurzanleitung

!" Pr!fprotokoll

!" Koffer

!" Software DIASOFT Basic

RAUHEITSMESSUNG

! "Mess- und Anzeigeger$t mit gra®schem 

Display und 4 Funktionstasten 

! "Vorschubeinheit VH f!r Bezugs¯$chen-

taster oder Vorschubeinheit VHF f!r 

Bezugs¯$chen- und Freitaster

! "Vorschubeinheit im Ger$t integriert, kann 

auch mit Verbindungskabel am Ger$t 

angeschlossen werden um mit Messsta-

tiv zu arbeiten oder schwer erreichbare 

Messstellen zu erreichen

! "Cutoff ®x mit Taststrecke verkn!pft 

! "1 variable und 3 feste Messl$ngen 

0.5 ± 15 mm

! "Speicher f!r 15 Messpro®le 

! "Automatische Kalibrierung 

! "Datenausgang USB-Schnittstelle 

! "Datentransfer zu PC zur Weiterverarbei-

tung in optionaler DIASOFT Software

! "Akkusatz f!r mobile Anwendungen 

! "Genauigkeit wie beim DIAVITE"DH-8 

dank der Verwendung der gleichen 

Vorschubger$te und der gleichen Rau-

heitstaster 

Software, Taster und Zubeh#r zu DIAVITE"

COMPACT"II ab Seite 6 und folgende.

COMPACT I I  ±  
EINFACH, VIELSEITIG 
UND AUSBAUBAR
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LIEFERUMFANG

!" Anzeige- und Printger$t DIAVITE DH-8

!" Vorschubeinheit VH oder VHF 

!" Standardtaster SH

!" Eichnormal Metall Ra = 3.00

!" Netzger$t

!" Verbindungskabel

!" USB-Anschlusskabel

!" Schraubenzieher

!" Bedienungsanleitung + Kurzanleitung

!" Pr!fprotokoll

!" Koffer

!" Software DIASOFT Basic

RAUHEITSMESSUNG

! "Hochpr$zises Rauheitsmessger$t f!r 

universellen Einsatz in Werkstatt und 

Messraum

! "Automatische Kalibrierung

! "Messspeicher f!r 50 Messpro®le

! "5 Messstrecken alle einstellbar 

0.5 bis 15.0 mm

! "Einstellbare Messgeschwindigkeiten

! "Kalibrieren von bis zu 8 Tastern

! "8 Messprogramme

! "Viele Messtaster f!r nahezu alle Mes-

saufgaben, auch kundenspezi®sche 

L#sungen

! "Einfache Men!f!hrung, mehrsprachig

! "Toleranzanzeige bei !berschrittenen 

Messwerten

! "Tastensperre von lt, lc und Parameter-

auswahl R als Sicherung gegen Fehlma-

nipulationen

! "USB-Schnittstelle zur Weiterverarbeitung 

der Daten (Option: Bluetooth)

! "Zubeh#r f!r viele Anwendungen, uner-

l$sslich bei Arbeiten mit Freitastern

DH-8 ±  
ERWEITERBAR F#R 
KONTUREN UND OPTIK

OPTIONEN"ZU"DH-8

MESSUNG"VON"KONTUREN"

Beim DIAVITE"DH-8 ist neu die M#glich-

keit vorhanden Konturen genau zu mes-

sen. Dazu wird ein spezieller Messtaster 

und eine Software ben#tigt.

MERKMALE

! "Messbereich X: von 0.5 bis 15.0 mm

! "Messbereich Z: max. 4 mm 

! "Abtastwinkel: fallende Flanken bis 88 Ê, 

steigende bis 77 Ê

OPTISCHE"MESSUNGEN"

Messung von verschiedensten Ober¯$-

chen: Vertikale Stufen, grosses Verh$ltnis 

Breite / L$nge, konkav und konvexe Fl$-

chen, Ober¯$chen die weich, spitz, sehr 

hart, durchsichtig, spiegelnd, matt oder 

aus verschiedenen Materialien bestehen.

MERKMALE

! "Messkopf: CLA-400

! "Vertikale Reichweite: 400 %m

! "Arbeitsabstand: 5 mm

! "Wiederholgenauigkeit: 2 nm

! "Vertikale Au¯#sung: 0,025 nm

! "Durchmesser des Lichtstrahls: 7 %m

! "Maximale Steigung: & 30'

Software, Taster und Zubeh#r zu DIAVITE"

DH-8 ab Seite 6 und folgende. Kontur und 

Optik auf Anfrage.

OPTIONEN ZU DH-8
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PC-PROGRAMM"«DIASOFT»

Die Software zur Erg$nzung und Erweite-

rung der DIAVITE"Ger$te. Damit werden 

weitere Rauheitsparameter erfasst und 

Pro®le abgespeichert. Sie k#nnen analy-

siert und miteinander verglichen werden. 

Diese Software wird in vier verschiedenen 

Versionen angeboten:

Basic  (im Lieferumfang enthalten)

Basisprogramm mit Ra, Rq, Rv, Rp, Rt, 

Sm, Rsk, Rku, Rz, RTp, RHTp, RDq, RPc, 

Rauheitskurve, Abbott-Kurve.

Standard  

Wie «Basic», zus$tzlich mit Welligkeit und 

Rauheitspro®le auf der gleichen Kurve, 

Zoom-Funktionen, Symmetrie, Pro®lver-

gleiche etc. 

Automotive  

Wie «Standard», zus$tzlich mit ISO 12085 

(CNOMO) und ISO 13565 (Rk Parameter).

Expert  

Wie «Automotive», zus$tzlich mit Reihe 

von Pro®len und weitere Funktionen f!r 

eine umfangreiche Auswertung der Mes-

sungen. Das vollst$ndigste Angebot f!r 

den Fachmann, heute und in der Zukunft.

DIASOFT ±  
VISUALISIERT IHRE 
MESSUNGEN

OPTIONEN"ZU"STANDARD,""

AUTOMOTIVE"UND"EXPERT

! "Modul erweiterte Kontur

! "Modul einfache Kontur

! "Modul Statistik
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KUFENTASTER (Aufz$hlung nicht abschliessend)

TASTER ±  
PASSEND ZU JEDEM 
DIAVITE-GER"T

Nutentaster

NH

Maximale Nutentiefe: 15 mm  + 20 mm

Minimale Nutenbreite: 3 mm

Bohrungstaster

BH

Kleinste Bohrung: é 2.5 mm

Maximale Messtiefe: 20 mm

Standardtaster"

SH

Kleinste Bohrung: é 8 mm

Maximale Messtiefe: 27 mm

Im Lieferumgang enthalten

Konkav-Konvextaster

KKH

F!r konkave und konvexe Werkst!cke mit einem minima len 

Radius von 5 mm. Auch unregelm$ssige Rundungen k#nnen 

problemlos gemessen werden.

Zahn¯ankentaster

ZH

Kufentaster ab Modul 2

Achsen-"und"Schneidentaster"

AH

Zum Messen von Werkzeugschneiden, Kanten, Dr$hten und 

d!nnen Achsen
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TASTER"FORTSETZUNG

KUFENTASTER"FORTSETZUNG

Tiefentaster"

TH

F!r Messungen am Grund bis 140 mm Tiefe

Kugel-"und"Umfangstaster

UH

Ab einem Durchmesser von é 8 mm

Quertaster

QH

F!r Messungen an Kurbelwellen

Quertaster

QBH

F!r radiale Messungen in Bohrungen und Rohren

(Aufz$hlung nicht abschliessend)

Quertaster

QKKH

F!r radiale Messungen von Nuten in Bohrungen und 

Rohren etc.
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FREITASTER

Winkelfreitaster

WFH

Zum Messen von Nuten-Innen¯anken

Nutenfreitaster

NFH-06

Maximale Nutentiefe: 10 mm 

Minimale Nutenbreite: 1.0 mm

(Aufz$hlung nicht abschliessend)

Bohrungsfreitaster

BZFH-06

Kleinste Bohrung: é 0.8 mm

Maximale Messtiefe: 15 mm

Zahn¯anken: ab Modul 0.5

Bohrungsfreitaster

BZFH

Kleinste Bohrung: é 1.5 mm

Maximale Messtiefe: 15 mm

Zahn¯anken: ab Modul 0.75

Achsen-"und"Schneidenfreitaster"

AFH

Zum Messen von Werkzeugschneiden, Kanten, Dr$hten und 

d!nnen Achsen

Nutenfreitaster

NFH

Maximale Nutentiefe: 25 mm 

Minimale Nutenbreite: 1.5 mm
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ZUBEH$R ±  
EINFACH PASSEND  
F#R JEDES GER"T

Messstativ mit Hartgesteins- oder Aluplatte und S$u le 250 mm 

oder 500 mm

Aufnahmen um mit Freitastern Messungen an grossen Werk-

st!cken durchzuf!hren

Ger$t «Tubemaster» f!r die radiale  Messung der Rauheit am 

inneren und $usseren Umfang von zylindrischen Teilen  

ZUBEH R"DIAVITE"DH-8"UND"COMPACT"II
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Kreuztisch 70 x 70 mm f!r die Aufnahme der Schraubs t#cke Schraubst#cke mit Backenbreite 15 mm, 25 mm und 35 mm

Diverse Eichnormale aus Metall oder GlasVerschiedene Halterungen

Zum Verl$ngern der Taster f!r tiefe Bohrungen (bis 700 mm)

Vorrichtung f!r die manuelle Messung an Kurbelwelle n 

(ohne Taster und Vorschub)



 


