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RAUHEITSMESSUNG
MIT SYSTEM



DIAVITE =+
PR"ZISE MESSUNGEN
MIT DH-8 & COMPACT |

HOCHPR#ZISES"
RAUHEITSMESSGER#T

Universeller Einsatz in Werkstatt und
Messraum, eingebauter Thermodrucker
flr Messwerte, Pro®l und Traganteil,
automatischer Ausdruck (nur DH-8) nach
der Messung m#glich, Messspeicher flr
Messwerte. Grosse Auswahl an Messtas-
tern fIr nahezu alle Messaufgaben.
Einfache Men!flhrung, mehrsprachig.
Toleranzanzeige bei !berschrittenen
Messwerten.

Von der einfachen Rauheitsmessung
ohne Zubeh#r direkt auf der Maschine
Iber Messungen im Messraum mit Stativ,
Spezialtastern und weiterem Zubeh#r bis
zur Erfassung von Konturen. Das DIAVITE"
DH-8 und das COMPACT'I bieten die
gritsstm#gliche Flexibilit$t in der Beurtei-
lung der Ober $chenglte.

MESSTASTER

Die Messtaster sind das Herzst!ck der
Messgers$te, sie bestimmen weitgehend
die Pr$zision der Messwerte. Die grosse
Auswabhl an Tastern fIr viele Messaufga-
ben, welche bisher als unl#sbar erschie-
nen, sind das Ergebnis von jahrzehnte-
langer Erfahrung im Bau solcher Ger$te.
Durch die integrierte Bezugsebene in den
Vorschubapparaten werden genaue Mes-
sungen auch mit Tastern ohne Gleitkufen
m#tglich, damit werden auch die Eins$tze
der Ger$te exibler.

FLEXIBILIT#T

Das DIAVITE"DH-8 und COMPACT"I sind
mehr als nur ein Rauheitsmessgers$t, ideal
flr den Einsatz in der Werkstatt. Sie eignen
sich genau so gut fIr h#here Aufgaben im
Messraum, wo es ohne Probleme mit op-
tionalen PC-Programmen anspruchsvolle
Messaufgaben l#sen kann. Das passende
Zubeh#r hilft bei der Bew$ltigung der t$gli-
chen Messaufgaben in idealer Weise.




LINEARIT#T"UND"
MESSGENAUIGKEIT

Seit 1995 bew$hrt sich die von DIAVITE
erstmals angewandte «Analoge Hall-
Effekt-Technologie» mit hochlinearem
Ausgangssignal. Damit werden !berdurch-
schnittlich hohe Linearit$ten erzielt. Durch
die genaue De®nition der Gr!n-Phase flr
die optimale Tastspitzen-Position mittels
Pfeil im Anzeigebalken werden Messungen
mit Tastern ohne Gleitkufe bei DIAVITE"
DH-8 und COMPACT'I jetzt noch genauer.
Es sind nicht nur normale Werkstattger$te,
dank den neuen, vielf$ltigen M#glichkeiten
k#nnen die Ger$te auch flr wesentlich
weitergehende Anwendungen eingesetzt

werden.

TASTER

Eine “exible Anwendung eines Rauheits-
messger$tes wird nur durch eine vielf$ltige
Auswahl an Tastern erreicht. F!r DIAVITE"
DH-8 und COMPACT"I stehen !ber 15
verschiedene Taster zur Verflgung. Dank
der Bezugsebene im Vorschubapparat
VHF sind auch pr$zise Messungen mit
kufenlosen Tastern kein Problem mehr.
Das passende Zubeh#r erg$nzt DIAVITE"
DH-8 und COMPACT!lI in idealer Weise
und erlaubt auch Messungen von kleinsten
Teilen.

DIAVITE AG




COMPACT Il £
EINFACH, VIELSEITIG

UND AUSBAUBAR

RAUHEITSMESSUNG
!

LIEFERUMFANG

1" Anzeigeger$t DIAVITE COMPACT I
I" Vorschubeinheit VH oder VHF

I" Standardtaster SH

1" Adapter mit Verbindungskabel

1" Eichnormal Metall Ra = 3.00

1" Netzger$t

1" USB-Anschlusskabel

1" Schraubenzieher

1" Bedienungsanleitung + Kurzanleitung
" Prlfprotokoll

" Koffer

1" Software DIASOFT Basic




DH-8 +

ERWEITERBAR F#R
KONTUREN UND OPTIK

RAUHEITSMESSUNG
!

LIEFERUMFANG

1" Anzeige- und Printger$t DIAVITE DH-8
1" Vorschubeinheit VH oder VHF

I" Standardtaster SH

I" Eichnormal Metall Ra = 3.00

1" Netzger$t

1" Verbindungskabel

1" USB-Anschlusskabel

1" Schraubenzieher

1" Bedienungsanleitung + Kurzanleitung
" Prlfprotokoll

" Koffer

1" Software DIASOFT Basic




DIASOFT +
VISUALISIERT IHRE
MESSUNGEN




TASTER +
PASSEND ZU JEDEM
DIAVITE-GER"T




TASTER"FORTSETZUNG

(Aufz$hlung nicht abschliessend)




(Aufz$hlung nicht abschliessend)




ZUBEH3R +
EINFACH PASSEND
F#AR JEDES GER"T










